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Warum Giulle aufbereiten? W‘KWN\BWL

e Uberschisse in vielen Betrieben mit intensiver Tierhaltung
e Herstellung Transport- und lagerungsfahiger Dinger

e ,Export" von Nahrstoffen

e Einsparung von Lagerungs- und Ausbringungskosten

e Minderung von Umweltbelastungen
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Strippung IKTBL
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Eindampftechnik
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Membrantechnik IKTBL
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Nihrstoffgehalte IKTBL
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Nihrstoffgehalte IKTBL
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Nahrstoffstrome
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Wirtschaftlichkeit IKTBL
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Fazit IKTBL

e Separierung ist ohne technische Risiken

— keine Reduzierung der auszubringenden Mengen
— Art des Verfahrens abhangig von weiteren Aufbereitungsschritten

— fur hohe Abscheideleistung (Aufbereitung Fllissigphase) haufig
Zugabe von Flockungsmitteln

e Stabilisieren der Feststoffe: Trocknung oder Kompostierung
— in anderen Anwendungsbereichen etabliert

— Verbrennung und Pelletierung: gewinnbringende Verwertungspfade
notwendig
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Fazit IKTBL

o fluiissige Phase: haufig Kombination von Verfahren um handelsfahige
Dlnger zu erhalten
— groBte Volumenreduktion bei Verdampfung und Membranverfahren
— Strippung und Verdampfung bendtigen Warmequelle
— GroBteil der Nahrstoffe verbleibt in flissiger Phase
— Vermarktung schwierig, am ehesten flir ASL mdglich

— Verwertungs-/Entsorgungsmaoglichkeiten: Verregnung,
Bewasserung, Direkteinleitung

e Wichtig fur Verfahrensauswahl: systemische Herangehensweise,
d. h. Gesamtkonzept betrachten
— Spezifikationen der Anlage (GroBe, Warmeverfugbarkeit)
— Besonderheiten des Umfelds (Vermarktungs-/Entsorgungswege,
erzielbare ErlGse)
— Transport-, Verwertungskosten
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Projekte zur Vollaufbereitung IKTBL

Kumac / Weltec Biopower Kapazitat: 25.000-200.000 t/a
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Projekte zur Vollaufbereitung IKTBL

BioEcoSIM / Suez Kapazitat: 100.000 t/a
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Projekte zur Vollaufbereitung IKTBL

MemFis / BD Blue Systems Kapazitat: 15.000-25.000 t/a
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Projekte zur Vollaufbereitung IKTBL

e NDM GmbH: in Bau, s. Beitrag D. Nienhaus

e Kaskum GmbH: 1 Mio. t Gulle/a, Friesoythe, geplante Fertigstellung
2020

e Weitere Konzepte: A3 Water Solutions, Vapora, Biogastechnik Sud,
Bluetector, GNS, ...
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Fazit IKTBL

e Verwertungskonzepte flur alle Aufbereitungsprodukte notwendig
— insbesondere fur K-reiches Abwasser (fur alle Verfahren nicht
abschlieBend geldst)

e Unsicherheiten fur Wirtschaftlichkeit

— Erlése fur Aufbereitungsprodukte
— Zusatzkosten fur Verwertung/Entsorgung von Produkten

e Standortspezifische Umsetzbarkeit
— Verwertungsmoglichkeiten ohne Aufbereitung
— Vermarktungsstrukturen flr Aufbereitungsprodukte

— bei Aufbereitung der Flissigphase: Verwertungsmaoglichkeit fur
~Abwasser"
— evtl. Verfugbarkeit von Warme

e Verschiedenste Konzepte madglich, bisher kein Standardschema
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Wirtschaftlichkeit IKTBL
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Wirtschaftlichkeit
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Kosten - Effekt der Warmeverfluigbarkeit W||(TNHWBWL

100% ohne Warme 100% mit KWK-Bonus
20 20
— 15 15
wn
)
= 10 | 10 |-§ |
0 =] =
o 5 5
E ﬂ
o O 0
o -5 -5
0
S -10 -10
-15 -15
-20 -20
& 309 (9 (2 0l 009 0 a®
o WP © (OO W PP P e
66(\&‘ S 3™ e 500 S g™ W
B Anlage OBetriebsstoffe (inkl Strom) @®Lagerung

B Transport und Ausbringung BErlos exportierte Nahrstoffe BWarme
O Bilanz 32




Kosten — Effekt der Warmeverfiigbarkeit ”Nl(ﬂ“’ﬂ“’BWL
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