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Vorwort

Mit der vorliegenden Datensammlung entspricht das KTBL einem vielfachen Wunsch aus Praxis, Beratung
und Wissenschaft, Kalkulationsdaten fiir die Planung und den Betrieb von Anlagen zur Konservierung und
Lagerung von Druschfriichten bereitzustellen. Die Datensammlung wendet sich sowohl an Anbauer und
Vermarkter von Druschfriichten als auch an Berater, Sachverstdndige und Vertreter aus der Wissenschaft,
fiir deren Aufgaben sie eine wesentliche Unterstiitzung darstellen soll.

Aktuelle Entwicklungen auf den Markten zeigen, dass dieser Wunsch berechtigt ist. Seit Jahren festge-
fahrene Preise erhalten durch Entwicklungen am Weltmarkt nun eine neue Dynamik. Lange aufgeschobe-
ne Investitionen im Bereich der Lagerung von Druschfriichten stehen zur Realisierung an. Eine schlagkraf-
tige Erntetechnik verlangt heute nach einer optimalen Nacherntetechnologie. Auch im Hinblick auf die
verscharften Hygieneanforderungen im Bereich der Lebens- und Futtermittelproduktion besteht im Be-
reich der Lagerung und Konservierung Handlungsbedarf. Gerade bei der Planung von Neuanlagen und
Anlagenerweiterungen bieten die vorliegenden Planungsdaten Unterstiitzung. Neben den Anlagenkosten
weisen die Arbeitszeitwerte den Arbeitskraftbedarf fiir anfallende Tatigkeiten in den entsprechenden An-
lagenbereichen aus und bilden somit die Grundlage fiir die Kapazitdtsplanung der Konservierung und
Lagerung von Druschfriichten.

Neben der Erlduterung wichtiger KenngroBen der Anlagenplanung bieten die Inhalte dieser Daten-
sammlung dem Nutzer eine neutrale Ubersicht iiber die am Markt angebotenen Anlagenbestandteile. Mit
den enthaltenen Anlagenmodellen werden der Aufbau aus einzelnen Elementen und der Betrieb der Anla-
gen mit Hilfe der Arbeitszeitdaten dargestellt. Mit Hilfe verschiedener Belegungsszenarien werden Unter-
schiede im Bereich der Lagerkosten verdeutlicht.

An dieser Stelle sei insbesondere den ehrenamtlichen Experten gedankt, die liber einen groBen Zeit-
raum aktiv an der Umsetzung mitgearbeitet haben. Die Erhebung und Zusammenstellung der Daten wur-
den im Rahmen des gemeinsam von Bund und Landern finanzierten KTBL-Arbeitsprogramms ,Kalkulati-
onsunterlagen” gefordert.

Kuratorium fiir Technik und Bauwesen
in der Landwirtschaft e. V. (KTBL)

DR. HEINRICH DE BAEY-ERNSTEN
Hauptgeschaftsfiihrer
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2 Anlagenmodelle

2.1 Anlagenmodell 1

Lagervolumen
Lagerkapazitat
Annahmeleistung
Forderleistung
Trocknerleistung

2 670 m3
2 000 t Weizen
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Aufstellung der Silos im Viereck. Der Befiillelevator steht in direkter Nahe zu den Silos und ibernimmt
auch die Verladung. Durchlauftrocknung mit Rundsilos. Befiillung im freien Fall.

2.1.1 Anlagenbeschreibung

Teilanlage Anlagenelement
Annahme 1 Stahlgosse L, B, H: 6, 3, 3 m, 18 m3, Trichter, inkl. Gitterrost

1 Rohrschnecke D: 250 mm, 9,5 m
Reinigung 1 Windsichter
Forderung Nasszelle 1 Becherelevator, 20 m hoch

1 Rundsilo mit Innentrichter 280 m3 Inhalt (200 t) @: 8 m, H: 10 m
Nasszelle 1 Rohrschneclfe D 150 mm, 7,_5 m

1 Beliiftungseinrichtung fur Trichter

1 Temperaturmessung in der Nasszelle
Trocknung 1 Durchlauftrockner 6 t/h Nennleistung
s el 1 Rohrschnecke D: 150 mm, flach vom Tro_ckner zum E_Ievator _

1 Doppelbecherelevator 20 m hoch, Beschickung der Silozellen im
und Endlagerzellen -

freien Fall

1 Rundsilo ca. 1200 m3(900t) D: 12 m, H: 11 m

2 Rundsilo ca. 600 m3 (450t), D: 8 m, H: 12 m

3 Gossentrichter zur leichteren Entleerung L, B, H: 3,3, 1,5 m, 4,5 m3
Lagerung 3 Beliiftungseinrichtung oberflurig mit Halbrundkanalen

1 Rohrschnecke zur Entleerung D: 250 mm, 7,5 m,

zum Doppelbecherelevator
2 Rohrschnecke D: 250 mm, 5,5 m, zum Doppelbecherelevator
3 Temperaturmessung in den Rundsilos

Belliftungsmdglichkeit
Gesamtanschlusswert

Beliiftungsgebldse mobil 5,5 kW
83,70 kW
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2.1.2 Anlagenskizze und Ablaufschema

Verladung

Nasszelle

200t

1 Annahmegosse
2 .6,8,
12, 13 Rohrschnecke
3 Reinigung
4 Elevator
5 Nasszelle
7 Trocknung
9 Doppelbecherelevator
_ 10 Silo900t
i 11 Silo450t
Silo
450t

200t @
F—

we> &

900t

450t | |450t

WE >- : Warmeerzeuger

: : Beliiftungsgeblase
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2.1.3 Arbeitszeitbedarf
Tabelle VI 2-1: Anlagenmodell 1; jahrlicher Arbeitszeitbedarf bei Belegung von 100 % des
Lagervolumens mit Weizen
= Arbeitszeitbedarf
Arbeitsgang/Arbeitsaufgabe Einheit | Menge | & |J€ Einheit gesamt
>
i® | Akmin | Akmin| Akh
Stationare Einlagerung von Weizen
< 15 % Feuchte t 1 600 1 2,14 3417 57,0
ca. 20 % Feuchte t 424 1 2,52 1068 17,8
Reinigungsabfille transportieren mit zwei
Dreiseitenkipper14 t (9 t), 3 km L T2 ! el 52 g2
Bedienung und Uberwachung der Trocknungsanlage
(6 t/h), inkl. Vor- und Nachbereitung t 424 ! 800 3388 56,5
Auslagerung stationdr, ohne Verladesilo, 2 offene
Transportfahrzeuge, Doppelzug je 14 t (9 t),
Dreiseitenkippanhanger
Weizen t 2 000 1 246 4919 82,0
Tempe.ratur von Temperaturmessanlage in Messstelle 10 75 0,40 300 5.0
Rundsilos bzw. Viereckzellen erfassen
Restentleerung und Reinigung von Rundsilo VeeErs 1 1 220,00 290 37
1000 t
Egztintleerung und Reinigung von Rundsilo Vorgang 9 1 180,00 360 6,0
Schad!mgsbekampfung durch Bespriihen in 100 t 20 1 3,00 60 10
Rundsilo
Annahmegosse reinigen Vorgang 1 2 30,00 60
Elevator reinigen Vorgang 1 2 10,00 20 03
Wartung, Kleinreparaturen an Férderer/Siloanlage 1000t 9 1 380,00 760 12,7
vor der Ernte
Summe 14 705 245,1
Akmin je Tonne ausgelagertes Gut 74
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Tabelle VI 2-2: Anlagenmodell 1; jahrlicher Arbeitszeitbedarf bei Belegung von 67,5 % des

Lagervolumens mit Weizen und 32,5 % mit Gerste

= Arbeitszeitbedarf
Arbeitsgang/Arbeitsaufgabe Einheit | Menge :C:‘“ je Einheit gesamt
5:?, Akmin | Akmin ’ Akh

Stationdre Einlagerung von Weizen

< 15 % Feuchte t 1019 1 2,14 2180 36,3

ca. 20 % Feuchte t 255 1 2,52 642 10,7
Stationare Einlagerung von Gerste

< 15 % Feuchte t 389 1 2,50 972 16,2

ca. 20 % Feuchte t 225 1 3,26 732 12,2
Reinigungsabfille transportieren mit zwei
Dreiseitenkipper14 t (9 t), 3 km 10t 9.4 ! 13.00 123 20
Bedienung und Uberwachung der Trocknungs-
anlage (6 t/h), inkl. Vor- und Nachbereitung t ) ! GV | _SEE L
Auslagerung stationdr, ohne Verladesilo, 2 offene
Transportfahrzeuge, Doppelzug je 14 t (9 t),
Dreiseitenkippanhdnger

Weizen t 1259 1 2,46 3096 51,6

Gerste t 606 1 282 1710 28,5
_Tempera‘Furvon Temperaturmessanlage Mess- 10 75 0,40 300 5.0
in Rundsilos bzw. Viereckzellen erfassen stelle
Restentleerung und Reinigung von Rundsilo Vorgang 1 1 220,00 290 37
1000 t
E(e);t:ntleerung und Reinigung von Rundsilo Vorgang 9 1 180,00 360 6,0
_Schadlmgsbekampfung durch Bespriihen 100 t 20 1 3,00 60 10
in Rundsilo
Annahmegosse reinigen Vorgang 1 2 30,00 60 1.0
Elevator reinigen Vorgang 1 2 10,00 20 03
Wartung, Kleinreparaturen an Forderer/Siloanlage 1000 t 9 1 380,00 760 127
vor der Ernte
Summe 15070 251,2
Akmin je Tonne ausgelagertes Gut 8.1




